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PRECIZNOST VYROBY PILOVYCH PASU

R

Déleni materiali pasovymi pilami se stalo
sofistifikovanou vyspélou technologii.
Firma EBERLE se zaradila mezi nejvyz-
namnéjsi vyrobce pilovych past diky vyso-
ce zkusenému pracovhimu tymu, modernim
a spolehlivym technologiim a predevsim
dlouholeté zkusenosti vtomto oboru, ktera
saha az do roku 1836. Kombinaci téchto
vlastnosti vznikaji vysoce vykonné pilové
pasy, které spliuji vysoké naroky zakazniku.

Kvalita pilovych past EBERLE neni
otazkou nahody, ale vysledku intenzivniho
vyvoje. Vysoka kvalita pasové oceli je nez-
bytnym predpokladem k vyrobé dokonalého
pilového pasu. Diky vilastni vyrobé nosice
pilového pasu, valcovanim vlastni pasov-
iny, naslednym navarovanim tvrdokovu HSS
a frézovanim zubt kontrolujeme kvalitu jiz
od samého pocatku.

Pri pouziti produktt firmy EBERLE miizeme
nasSim zakaznikim garantovat kvalitu,
spolehlivost a vysoky rezny vykon.

NASE FILOZOFIE:

> vysoka kvalita a maximalni spokojenost
zakaznika

PRO NASE ZAKAZNiKY TO ZNAMENA:

> spolehlivost a vysoky fezny vykon
> vysoce kvalitni fez
> vyjimeéné fezné vysledky
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RADA PREMIUM

USPECH: DYNAMIKA A PRECIZNOST.

KARBIDOVE PILOVE PASY

Rada pilovych past Eberle PREMIUM je charakterizovana extremni tvrdosti a zivotnosti. Tyto pilové pasy
jsou navrzeny k fezani tézkoobrobitelnych material(, jako jsou titanové slitiny, Inconel nebo niklové slitiny.
Nase pasy z rady PREMIUM vysoce zvysSuji fezny vykon. CT-flex 3000 a CT-flex 4000 jsou absolutni tech-
nologickou Spickou v nasem vyrobnim programu.

BIMETALOVE PILOVE PASY S POVLAKEM

Nanoflex® bimetalové pilové pasy prochazi jedineénym vyrobnim procesem, kde je na feznou ¢ast
nanasen specialni povlak. Vysledkem tohoto procesu je vysoce vykonny pilovy pas. V porovnani s
béznymi bimetalovymi pasy muize byt fezny vykon vyznamné navysen zvétSenim fezného pritlaku pfi
zachovani stejné zivotnosti.




01 | RADA PREMIUM

rozmér pasu
[mm]

pocet zubl na palec (tpi) | jozmcipasy

[in]

CT-flex 3000 | karbidové pasy

| | 2 | 23008 |
27 x 0,90 | | | | TR | | 1x.035
34x1,10 | | | TR | TR | TR | 11/4 x.042
41x1,30 | | TR | TR | TR | TR | 11/2x.050
54 x 1,60 | TR | TR | TR | | | 2x.063
67 x 1,60 TR | | TR | | | | 25/8 x.063
80 x 1,60 TR | | | | | | 31/8 x.063

CT-flex 4000 | karbidové pasy

| 14/2 | 2 | 2/3 | |
20 x 0,90 | | | | | TR | TR 3/4 x.035
27 x 0,90 | | | | TR | TR | TR 1x.035
34x1,10 | | | TR | TR | TR |  TR/TRN 11/4 x .042
41x1,30 | | TR | TR | TR | TR | TR/TRN 11/2 x.050
54 x 1,60 | R | R | TR | R | | 2x.063
67 x 1,60 R | | R | | | | 25/8 x .063
80 x 1,60 TR | | | | | | 31/8 x.063

nanoflexe Black / Gold | bimetalové pasy

I I I I I I
41x1,30 | | | DCS | DCS | DCS | 11/2 x .050
54 x 1,60 | | DCS | DCS | DCS | DCS | 2 x.063
67 x 1,60 | DCS | pcs | DCS | | | 25/8 x .063
80 x 1,60 | DCS | DCS | DCS | | | 31/8x.063

duoflex> GT | bimetalové pasy

I I I I I I
54 x 1,60 | DCS | DCS | DCS | | | 2x.063
67 x 1,60 | DCS | DCS | DCS | | | 25/8 x .063
80 x 1,60 | DCS | DCS | DCS | | | 31/8 x .063

duoflex= PM | bimetalové pasy

| 1/1,3 | 1,4/2 | 2/3 | |
41x1,30 | | | DCS | DCS | | 11/2 x .050
54 x 1,60 | DCS | DCS | DCS | DCS | | 2 x.063
67 x 1,60 | DCS | DCS | DCS | | | 2 5/8 x .063
80 x 1,60 | DCS | DCS | | | | 31/8 x .063

duoflexe SP | bimetalové pasy

| 118 | 1472 | 2/3 | 3/4 | |
27 x 0,90 | | | | csp | | 1x.035
34x1,10 | | | CsP | CsP | | 11/4 x.042
41x 1,30 | | csp | csp | csp | | 11/2 x .050
54 x 1,60 | csp | csp | | | | 2x.063
67 x 1,60 | csP | csP | | | | 25/8 x .063
80 x 1,60 | csp | | | | | 31/8 x.063

Popis druhti zubti TR, TRN, DCS a CSP, naleznete na str. 22.



01 | KARBIDOVE PILOVE PASY

CT-flex 3000

CT-flex® 3000 je karbidovy pilovy pas s geometrii CT3. Tento pas
je uréen pro fezani tézkoobrobitelnych materiald, jako jsou titan-
ové slitiny, Inconel ¢i niklové oceli. Oproti bimetalovym pastim
dosahuje CT-flex® 3000 vyssich feznych vykonu. Tento pas je
legovan 4% Chromu, coz zarucuje velmi vysokou zivotnost
pilového pasu.

POUZITI

‘ PIné materialy
. PIné materialy

I  PIné materialy

PRODUKTIVITA

OPOTREBENI

RAZOVA ODOLNOST

ZIVOTNOST

POUZITELNOST
(skupiny materialt) 6 7 8 9 |10

11 |12 | 13 | 14 | 15

MAXIMALNi TVRDOST
REZANEHO MATERIALU <65 HRC

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 5



01 | KARBIDOVE PILOVE PASY

CT-flex 4000

CT-flex® 4000 je karbidovy pilovy pas s geometrii CT4. Tento
pas je uréen pro fezani tézkoobrobitelnych materiald, jako jsou
titanové slitiny, Inconel ¢i niklové oceli. CT-flex® 4000 umoznuje
také fezani hliniku a ostatnich nezeleznych kovu v pripadech,
kdy je pozadovana vysoka cetnost rezd v kratkém casovém
horizontu. Geometrie tohoto pasu je navrzena tak, aby zatizeni

bylo sou¢asné rozlozeno na nékolik zubt. Timto zptisobem je
zarucen extrémné klidny rfez bez vibraci.

POUZITI

. PIné materialy
. PIné materialy

I  PIné materialy

I I = ||

PRODUKTIVITA
OPOTREBENI
RAZOVA ODOLNOST
ZIVOTNOST

1 5

POUZITELNOST 6 7 8 9 |10
(skupiny materialt)

1 (12 | 13 | 14 | 15

MAXIMALNi TVRDOST
REZANEHO MATERIALU <65 HRC

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 5



01 | BIMETALOVE PILOVE PASY

nanoflex: Black

EBERLE Nanoflex® Black (69HRC) je povlakovan aluminium-
nitridem titanu TiAIN. Tento povlak zarucuje vysokou odolnost
proti razu, ¢imz je vytvoren vysoce vykonny a vSestranny
pilovy pas. Zuby jsou specialné upravené pred nanasenim
povlaku, coz umoznuje pouziti pasu bez nutnosti zabihani.

Trubky

Specialni
profily

PIné materialy

PIné materialy

PIné materialy

Profily
PRODUKTIVITA

Ilme»Oo s

OPOTREBENI

RAZOVA ODOLNOST

ZIVOTNOST

POUZITELNOST 6 7 8 9 |10
(skupiny materialt) o

MAXIMALNi TVRDOST
REZANEHO MATERIALU <50 HRC

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 5



01 | BIMETALOVE PILOVE PASY

nanofilex: Gold

EBERLE Nanoflex® Gold (69HRC) je povlakovan nitridem
titanu TiN. Kombinace povlakovani a vysoce tuhého
bimetalu vytvari velice i¢inny a multifunkéni pilovy pas. U
tohoto pasu neni nutné zabihani, coz znacné zvysuje jeho
produktivitu.

4 4 A A 4 4.4 4 d SN

Trubky

Specialni
profily

PIné materialy

PIné materialy

PIné materialy

Profily
PRODUKTIVITA

Ilme»Oo s

OPOTREBENI

RAZOVA ODOLNOST

ZIVOTNOST

POUZITELNOST 6 7 8 9 |10
(skupiny materialt) o

MAXIMALNi TVRDOST
REZANEHO MATERIALU <50 HRC

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 5



01 | BIMETALOVE PILOVE PASY

duofiex: GT

EBERLE Duoflex® GT (69HRC) je navrzen k fezani plnych
materialt velkych rozméri. Specialni geometrie zubu je
charakterizovana vysokou zivotnosti pasu a extrémni
Cistotou rezného povrchu.

POUZITI

‘ PIné materialy

PIné materialy

I  Piné materialy

H Profily

PRODUKTIVITA

OPOTREBENI

RAZOVA ODOLNOST

ZIVOTNOST

POUZITELNOST 6 | 7 8 | 9 |10
(skupiny materialt)
11 |12 | 13 | 14

MAXIMALNI TVRDOST

REZANEHO MATERIALU <50 HRC

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 5



01 | BIMETALOVE PILOVE PASY

duoflex: PM

EBERLE Duoflex® PM (69HRC) se specialnim slozenim
HSS dratu vyrobeného praskovou metalurgii zarucuje
vysokou odolnost proti opotiebeni a vysoky rezny vykon
v porovnani s ostatnimi bimetalovymi pasy.

PRODUKTIVITA

OPOTREBENI

RAZOVA ODOLNOST

ZIVOTNOST

POUZITELNOST 6 7 8 9 |10
(skupiny materialt)
1 (12 | 13 | 14

MAXIMALNi TVRDOST
REZANEHO MATERIALU <50 HRC

Svazky -
plné materialy

Svazky -
trubky

Svazky -
1 fada

Trubky

Specialni
profily

PIné materialy

PIné materialy

PIné materialy

Profily

IIN®»Os|SS

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 5



01 | BIMETALOVE PILOVE PASY

duofiex: SP

EBERLE Duoflex® SP (69HRC) s optimalizovanou
geometrii a specialnim materialem pilového pasu
vyznamné snizuje fezny odpor a odvod tepla. Diky

témto vlastnostem je tento pilovy pas vhodny pro
fezani houzevnatych a pevnych oceli, jako jsou aus-
tenitické Ci niklové oceli (Hasteloy, Nimonic atd.).

P W v

POUZITI

Trubky

PIné materialy

PIné materialy

PIné materialy

- — — Profily
PRODUKTIVITA
OPOTREBENI
RAZOVA ODOLNOST
ZIVOTNOST

POUZITELNOST 6 |7 | 8] 9 |10
(skupiny materialt)
11 |12 14

MAXIMALNI TVRDOST
REZANEHO MATERIALU <49 HRC

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 5



RADA PROFESSIONAL

USPECH: VYSOKA ZIVOTNOST A REZNY VYKON.

Rada PROFESSIONAL je charakterizovana vysokou univerzalnosti. Neustale se snazime optimalizovat
vysokou kvalitu pilovych pasti novymi technologickymi postupy a inovacemi. Pilové pasy spadajici do této
skupiny dosahuji excelentnich feznych vysledka pfi standardnim fezani. Velky vybér ozubeni, specialni
geometrie a symetricky presné rozvedeni zubt je predpokladem dosaZeni vysokého fezného vykonu v
Sirokém rozsahu pouziti.



rozmér pasu |
[mm]

| rozmér pasu

[in]

pocet zubl na palec (tpi)

duoflex> M51 | bimetalové pasy

11,3 | 2/3
27 x 0,90 | | | | | DCS | DCS | CSs | 1x.035
34x1,10 | | | | | DCcs | DCS | cs | 11/4 x.042
41x1,30 | | | | | DCS | DCS | | 11/2 x.050
54 x 1,60 | | | Dcs | DCS | DCS | DCs | | 2 x.063
67 x 1,60 | DCS | DCS | DCS | DCs | DCs | | | 2 5/8 x.063
80 x 1,60 | DCcS | DCS | DCS | DCS | DCS | | | 31/8 x.063

easyflex=M42 | bimetalové pasy

‘:';g’ | 1/1,3 | 1,4/2 | 2/3

|

60,90 | | | cw | cw | | N | N | | | | | | | | | | N 1/4x.035
10 x 0,90 | | | cw | cw | | N | N | | | | | | | | | | N 3/8 x.035
13 x 0,65 | | | | cw | | N | N | | | | | | | | | | N 1/2 x.025
13 x 0,90 | [ cw|cw |[cw | N | N | N | | | | | | | | | N | N 1/2 x.035
20 x 0,90 | | cs| cs |[NCS| N | N | N | | | | | | | cs | N | | N 3/4x.035
27 x 0,90 | |DCS| cs |N/CS| N | N | N | | | |DCS |N/DCS|ND/C%S|N/CS| N | N | 1x.035
34x1,10 | DCS| DCS| cs | cs | | | | | | |DCS |N/Dcs|ND/gsS|N/cs| N | N | 11/4 x.042
41x1,30 | DCS| DCS| cs | cs | | | | | | DCS | DCsS |N/DCS| Nt{g§|N/cs| | | 11/2x.050
54 x 1,30 | | | | | | | | | | | bcs|Dcs | cs | | | | 2 x.050
54x1,60 DCS | DCS | DCS | | | | | | | bcs| Dcs | DCs | DCS | CS | | | | 2 x.063
67x1,60 DCS | DCS | | | | | | | DGS | DCS| DCS | DCS | | | | | | 25/8 x.063
80x1,60 DCS | | | | | | | | bcs | bes| bes | DCs | | | | | | 31/8 x.063

duoflex> PT | bimetalové pasy

| 3/4 | |
27 x 0,90 | csT | | csT | | csT | | csT | 1x.035
34x1,10 | csT | | csT | | csT | | csT | 11/4 x.042
41x1,30 | csT | | csT | | csT | | csT | 11/2 x.050
54 x 1,60 | csT | | csT | | csT | | csT | 2x.063

duoflex Matrix2 | bimetalové pasy
4/6 | 5/8
27 x 0,90 | DCS | N/CS/DCS | N/CS | N | N 1x.035
34x1,10 DCS | DCS | N/cs/DCS | N/CS | | 11/4 x.042
optimaflex | pasy z nastrojovych oceli

| 10 | 14 |
| | | 1/4 x.025
| | | 5/16 x.025
| | | 3/8 x.025
| | | 1/2 x.025
| | | 5/8 x.032
| | | 3/4 x.032
| | | 1x.035

N naleznete na str. 22.



IMETALOVE PILOVE F

duofilex: M51

EBERLE Duoflex® M51 (69HRC) je navrzen pro velmi narocne

fezani (napf. nerezové oceli). Rezny vykon rychlofezné oceli je
vyznamné zvySen obsahem vzacnych legujicich prvkd, jako je
Wolfram ¢i Kobalt.

POUZITI

Svazky -
pIné materialy

Svazky -
trubky

Svazky -
1 fada

Trubky

PIné materialy

PIné materialy

PRODUKTIVITA p; 7
PIné materialy

OPOTREBENI

RAZOVA ODOLNOST Profily

I N®O sSS

ZIVOTNOST

POUZITELNOST 6 |7 | 8] 9 |10
(skupiny materialt)
11 |12 14

MAXIMALNI TVRDOST
REZANEHO MATERIALU <49 HRC

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 14



IMETALOVE PILOVE F

easyflex: M42

Easyflex® M42 (68-69HRC) je NEJPOUZIVANEJSI vysoce
vykonny bimetalovy pilovy pas, ktery je charakterizovan
vysokou otéruvzdornosti a dlouhou zivotnosti. Tento
UNIVERZALNI pilovy pas je vhodny zejména pro dilenskou a
sériovou vyrobu.

POUZITI

Svazky -

PIné materialy

000 plné materialy
EEE Svazky -
profily
Oooo
o o Svazky -
oo trubky
M P G g7
1 fada
O Trubky
A Specialni
X profily
PRODUKTIVITA
OPOTREBENI ‘ PIné materialy
RAZOVA ODOLNOST
. PIné materialy
ZIVOTNOST
[

1 2
POUZITELNOST 6 | 78| 9 10 Profily
(skupiny materialt)
14
MAXIMALNi TVRDOST < 44 HRC

REZANEHO MATERIALU

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 14



IMETALOVE PILOVE F

duoflex PT

Duoflex® PT (68-69HRC) je uréen zejména pro prerusovany
fez. Specialni zesilena geometrie zubu snizuje vibrace
pilového pasu a tim vyznamné prodluzuje jeho zivotnost a
fezny vykon. Tento pilovy pas se hodi pro rezani silnostén-
nych trubek, profila a pfi svazkovém rezani.

POUZITI

Svazky -
profily

oo
ooo
Oooo

Svazky -
trubky

o]
o]0

PN Specialni
= profily
S Sy gy S S Sy gy S S —
— O Trubky
‘ ‘ Svazky -
1 fada
®0@® Svazky-
[ ) plné materialy
000
PRODUKTIVITA
OPOTREBENI
RAZOVA ODOLNOST
ZIVOTNOST

POUZITELNOST 6 | 7 8 | 9 |10
(skupiny materialt)
14

MAXIMALNi TVRDOST < 44 HRC
REZANEHO MATERIALU -

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 14



IMETALOVE PILOVE F

duoflex: Matrix2

Duoflex Matrix2 je navrzen pro univerzalni fezani konstrukénich
oceli, stejné tak i pro nezelezné materialy. Tento pas je
vhodny pro dilenské pouziti.

PRODUKTIVITA

OPOTREBENI

RAZOVA ODOLNOST

ZIVOTNOST

POUZITELNOST
(skupiny materialt)

14

MAXIMALNi TVRDOST <
REZANEHO MATERIALU <40 HRC

Svazky -
plné materialy

Svazky -
profily

ood | e
ood | e
ooo | e

Svazky -
trubky

Svazky -
1 fada

Trubky

Specialni
profily

PIné materialy

PIné materialy

PIné materialy

Profily

IINe»O 3 Ss

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 14



| PASY Z NASTROJOVYCH OCE

optimafiex

Pilovy pas EBERLE optimaflex je vyroben z nastrojové oceli.
Tento pilovy pas je vhodny pro zakladni pouziti v dilenském

strukénich oceli, nezeleznych kovt a plastickych hmot.

POUZITI

Svazky -
plné materialy

Trubky

Specialni
profily

®)»O s

PIné materialy

PRODUKTIVITA

OPOTREBENI

RAZOVA ODOLNOST

ZIVOTNOST

POUZITELNOST
(skupiny materialt)

14

MAXIMALNi TVRDOST
REZANEHO MATERIALU <20 HRC

Dostupné ozubeni pro tento
typ pasu naleznete na str. 14



ZAKAZNICKY SERVIS -
VASE VYHODA.

Duavérujte nasim zkuSenostem

Nase mezinarodni distribuéni sit je zalozena na dlouho-
trvajicim obchodnim vztahu s prvotfidnimi specialisty, ktefi
pomohou vyreSit Vase otazky ohledné riiznych zplsobu
fezani.

Jsme také pfipraveni Vam pomoci s volbou optimalniho
pilového pasu a feznych podminek. Abychom mohli
spravné pomoci, potfebujeme znat nize uvedené in-
formace:

> typ pasové pily, rozmér pilového pasu

> typ fezaného materialu

> rozmér fezaného materialu

> zpusob fezani (jednotlivé nebo ve svazku)

Skoleni
Nabizime Vam moznost zaskoleni obsluhy pasové pily.
Nevahejte a kontaktujte kteréhokoliv z nasich prodejcu.

Technicka podpora

Pokud mate jakékoli dotazy ohledné optimalizace
fezného procesu, nevahejte a zavolejte nam.
Poskytneme Vam plnou podporu pfi feSeni Vasich
problému.

TéSime se na Vas!

LEGNEX spol. s r.o.
Zelivského 5b
466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

tel./fax: +420 483 704 133
+420 483 704 735

e-mail: legnex@legnex.cz
www.legnex.cz



TECHNICKA DATA

USPECH: REZNY VYKON A VYSOKA KVALITA.

Neustale se snazime vyrabét a vyvijet pilové pasy s vysokym feznym vykonem a vysokou kvalitou. Nase

zkusenosti jsou rozhodujici pro vznik prvotfidnich pilovy pasu. Jelikoz nechceme nasim zakaznikiim
nabizet pasy, které nebyly fadné zkontrolovany, provadime jejich dislednou kontrolu jiz pfi vyrobnim
procesu. Nase vyrobni zafizeni nam umoznuje nabizet vyrobky Spickové kvality.

20



GEOMETRIE PILOVEHO PASU

) Uhel Gela __ Y
Uhel hibetu __
Rad., tang. Uhel hibetu __ oty ot
Uhel biitu __ B
B h = Sitka rozvodu zubl __ sw
: Tloustka pil. pasu s
i Vyska pil. pasu __ b
[ b Zubova mezera __ ZA
Y Zubovy interval __ Z;
—~_ Vyska zubu __ h
— S —

@i

ot

ZUBOVA ROZTEC

Zubova rozte€ pasu Zt (Tpi) je uvadéna v palcich (1 Palec = 25,4 mm). Pocet zubu na 1 anglicky palec
se méni podle fezného priméru a typu fezaného materialu.

Z
Zy ¢ |
max. min.
konstantni zubova rozte¢ variabilni zubova rozte¢
ROZVOD ZUBU
Rozvod zubl znamena stfidavé bo¢ni vyklonéni zubu pilového pasu.
standardnirozvod R-L-G-R-L-G konstantnirozvod R-L-R-L-G
vinovy rozvod variabilni rozvod R+ -L*+*-R-L-G

Specialni rozvody zubli jsou k dispozici na vyzadani.
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DRUHY ZzUBU

N-ZUB | negativni uhel cela
> pro materialy s kratkou tfiskou
> pro trubky, profily

CS-ZUB | pozitivni uhel ¢ela
> pro materialy s dlouhou tfiskou
> plné materialy

> univerzalni pouziti

DCS-ZUB | pozitivni uhel cela
> pro téZkoobrobitelné materialy
> plné materialy, svazky

CSP-ZUB | pozitivni tuhel ¢ela
> pro austenitické materialy
> pro niklové oceli

CST-ZUB | pozitivni uhel cela
> pro materialy s kratkou tfiskou
> profily, trubky, svazky

CW-ZUB | pozitivni thel cela
> nizkolegované materialy, hlinik
> odlitky, tvarové fezani

TR/TRN-ZUB | variabilni uhel ¢ela
> pro tézkoobrobitelné materialy
> vysoky fezny vykon



DOPORUCENE OZUBENi PRO PLNE MATERIALY

Variabilni ozubeni G5/ 1,25 zpZ
4220
B4 2z0208

| YEFA |
B« zoz
sz
[ s5/82pz |
[ 6/10zpz
| 8/12zpz
F 10/142pz | ‘
| | |
R |
25 40 60 90 140 250 350 500 800
<10 20 30 50 80 100 150 300 400 600 >2000
pramér / fezna délka [mm]
Konstantni ozubeni
1,25 ZpZ
2 ZpZ
3ZpzZ
4 ZpZ
6 ZpZ
8 ZpZ
10 ZpZ
14 ZpZ
18 ZpZ
|
<10 15 25 35 45 75 120 200 400 1000
pramér / fezna délka [mm]
DOPORUCENE OZUBENIi PRO TRUBKY A PROFILY
Dmm 20 40 60 80 100 150 200 300 400 ) > 700
S mm pocet zubl na palec (tpi)
L D " 2 14| 14 | 14 | 14 | 10/14|10/14|10/14| 10/14 | 8/12 | 8/12 | 6/10
3 14 | 10/14| 10/14 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10
4 14 | 10/14| 10/14| 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6
5 14 | 10/14| 10/14 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
- 6 14 |10/14| 8/12 | 8/12 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
8 14 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4
12 | 6/10 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
15 | | | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3
20 | | | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3
| 30 | | | 8/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 14/2
50 | | | | | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 14/2 | 1,4/2
80 | | | | | | 2/3 | 1,4/2 | 1,4/2 | 14/2 | 113
100 | | | | | | | 1,472 | 1,4/2 | 1/1,3 | 0,75/1,25
150 | | | | | | | | | 0,75/1,25 | 0,75/1,25
> 250 | | | | | | | | | 0,75/1,25 | 0,75/1,25
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Sitka pasu (mm)

ZASADY POUZITi PILOVYCH PASU

Napinani pilového pasu

Pred kazdym fezanim s novym pilovym pasem by mélo
byt zkontrolovano napnuti pasu. Pfi pfipadném Fezani
po delSi dobé kdy zafizeni nebylo pouzivano, je
nutné pilovy pas dotahnout. Pilové pasy Eberle se
pfedepinaji na napéti 250-300 N/mma2.

Tvarové rezani

Pro vybér optimalniho pilového pasu, ktery je nejvhodné;si
pro tvarové fezani, ur€ime nejmensi polomér fezu a
vybereme z diagramu odpovidajici Sifku pasu (€im
mensi fezany polomér, tim uzsi pas).

Sitka pasu | polomér

polomér (mm)

Nastaveni voditek pasové pily

Pfesnost fezu zavisi na nastaveni voditek pilového pasu
(6im jsou blize fezanému materidlu, tim je Fezani
preciznéjsi).

Zabihani nového pasu

Pfi pouZziti nového pilového pasu by mélo dojit k fezani
pouze s poloviénim pfitlakem i feznou rychlosti, nez je
bézné, az do profezani cca 300-1000cm2 plochy materialu.
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Velikost pritlaku i Fezné rychlosti je poté mozné postupné
zvySovat az na bézné hodnoty.

Trisky
Tvar a barva tfisek ukazuje, zda jsou pfitlak a fezné
podminky spravné nastaveny.

Velmi jemna nebo drobiva triska
ukazuje, ze velikost pfitlaku by méla
byt vyssi.

Tlusta, nebo do modra zbarvena
tfiska ukazuje, Ze je pilovy pas
pretizen.

Spiralova tfiska ukazuje idealni
fezné podminky

Rezné kapaliny

Ve vétsiné pfipadl Fezani kovovych materidla je
nezbytné pouziti fezné kapaliny. Rezna kapalina zajistuje
ochlazovani fezu a odplavovani tfisek. Vysledkem je pak
kvalitni Cisty Fez. Pouziti fezné kapaliny neni nutné pfi
fezani litiny, mosazi a material( jako jsou plasty, grafit
atd.

Bezpeénostni zasady

Pfi manipulaci s pilovym pasem pouzivejte ochranné
pomucky (rukavice, bryle, ochranny odév) pro predejiti
zranéni.



STRUKTURA PILOVYCH PASU

Karbid

Eberle vyuziva karbidd vyhradné pro produkty
CT-Flex 3000 a CT-Flex 4000. Tyto produkty se vyznacuiji
extrémni odolnosti proti narazu a otéruvzdornosti. Tyto
vlastnosti jsou ziskany diky dokonalé homogenni
mikrostrukture.

Bimetal M51

Tepelné zpracovani HSS g rozhoduj ici pro tvrdost a
odolnost proti narazu ostfi pilového pasu. Jemna a
pravidelna struktura zrn zaru€ug vynikajici vlastnosti
pilovych past EBERLE.

VYPOCTY REZNYCH PARAMATERU

(dle DIN 6580)

Popis Znacka
Pocet zubl/pas _ Zpade
Pocet zubl/min ZT
Vyska pasu b
Délka pasu Ib
Pramér D
Plocha fezu A
Celkova plochafezu  Ajotal
Rezny vykon e
Rezna rychlost Vo
Rezna mezera s
Celkova fezna mezera S total
Rezny &as t
Zivotnost T
Posuv na zub f,
Rychlost posuvu \Z:
Zubova rozte¢ Zp

Pocet zubli na palec T

Vypocet rezného vykonu

A-vg A lp- Tz
Plo= Pe= = Z = ==
s t blade 25.4
Posuv na zub
vs - 25,4 vs - Z
f, = G Al f, = _ A f,
ve 1000 - T, Ve - 1000

Zub/pas, zub/min

Jednotka

mm
mm

mm

cm?

cm?2
cm2/min
m/min
mm

mm

min

min

mm
mm/min
mm

ZpZ

Zivotnost pasu

S total
Zr= —5—— T= —— T= ——
A Vi Pc

Vf‘lb

Ve - 1000 - Zpade
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SKUPINY MATERIALU

SKUPINA MATERIAL OZNACENI DIN DIN, SEW USA CSN RUSSIA FRANCE
MATERIALU AISI/ SAE GOST AFNOR
Skupina 1 stavebni oceli 10S 20 1.0721 1108 11110 - 10F 2
hlubokotazné oceli 35520 1.0726 1140 11140 - 35 MF 6
St 37 1.0037 1015 11373 Ct3cn E 24-2
St40 1.0040 12020 -
C15 1.0401 1016 15 C 18
Skupina 2 stavebni oceli St 50 1.0050 A 572 (50) 11500 Ct5nc A 50-2
popousténé oceli St 60 1.0060 A 572 (65) 11600 Crénc A 60-2
C35 1.0501 1035 12040 35 C35
C45 1.0503 1045 12050 45 C45
14Mn4 1.1157 1039 4or 40M 5
Skupina 3 popousténé oceli 42CrMo4 1.7225 4140 15142 38XMA 42 CrMo4
cementacni oceli 41Cr4 1.7035 5140 14140 40X 41Cr4
34CrNiMo6 1.6582 4340 16343 38X2H2MA 34 CrNiMo 6
16MnCr5 1.7131 5115 14220 18Xr 16 MnCr 5
50CrVv4 1.8159 6150 15260 50XTPA 50 CrV 4
Skupina 4 nastrojové oceli C125W 1.1663 W 112 Y13
loZiskové oceli 75Cr1 1.2003 8670 9Xo
100Cr6 1.3505 52100 14100 LIX15 100 Cr 6
100CrMn6 1.3520 14209 LLIX15CT
Skupina 5 rychlofezné oceli S6-5-2 1.3343 M2 19830 R6M5 HS6-5-2
S2-10-1-8 1.3247 M 42 P2M10K8-MTI1 HS2-9-1-8
S$10-4-3-10 1.3207 - 19861 P10M4®3K10-MI HS10-4-3-10
S$18-1-2-5 1.3255 T4 P6M5K5 HS18-1-1-5
Skupina 6 oceli pro praci za X210Cr12 1.2080 D3 19436 X12 X200 Cr12
studena X155CrVMo12-1 1.2379 D2 19573 X12Mo X160CrMoV12
90MnCrV8 1.2842 02 19312 2o 90MnV8
X165CrMoV12 1.2601 D5 19572 X12M Z160CDU12
Skupina 7 nitridacni oceli 55NiCrMoV6 1.2713 L6 19662 5XHM 55NiCrMoV7
vysokolegované oceli | 34CrAl6 1.8504 -
40CrMnNiMo7 1.3211 -
X40CrMoV5 1 1.2344 H13 19554 4X5Md1C Z40CDU5
40CrMnNiMo 1.2738 P20 -
Skupina 8 X5CrNi18 10 1.3401 A 128 (A) 17240 1101131 Z120 M 12
nerezové oceli X6CrNiMoTi17 12 2 1.4571 316 Ti 17348 10X17H13M2T Z 6 CNDT 17-12
(austenitickeé) X46CiNiTi18 10 1.4541 321 06X18H10T Z 6 CNT18-10
Skupina 9 X90CrMoV18 1.4112 440 B 17151 20X17H2
nerezové oceli X35CrMo17 1.4122 -
(feritickeé) X110CrMo17 1.4126 95X18
Skupina 10 Zaruvzdorné oceli X2CrNiMoN22 5 3 1.4426 17381 -
X15CrNiSi25 4 1.4821 314 20X25H20C2 Z 15 CNS 25-20
X15CrNiSi25 20 1.4841 310 17255 20X25H20C2
X12CrNi25 21 1.4854 =
Skupina 11 niklové oceli NiMo16Cr16Ti 2.4610 Hastelloy -
NiCr20Co18Ti 2.4632 Nimonic -
NiCr19Fe19Nb5Mo3 2.4668 Inconel 718 -
Skupina 12 slitiny titanu Ti Grade 1 3.7025 CP Titanium BT1-0
Ti-6Al-4V 3.7164 Ti-6Al-4V BT6
Skupina 13 litina GG15 0.6015 CY15
GG30 0.6030 A48-45B CY30
GGG50 0.7050 65-45-12 -
GGG70 0.7070 -
Skupina 14 mosaz, med,
hlinik |
Skupina 15 porézni beton,

grafit, kompozitni
materialy

26



if] LEGNEX

Vyhradni dodavatel pro Ceskou republiku

LEGNEX spol. s r.o.
Zelivského 5b
466 05 Jablonec nad Nisou (C2Z)

tel./fax: +420 483 704 133
+420 483 704 735

e-mail: legnex@legnex.cz

www.legnex.cz

Eberle

J.N. EBERLE & CIE. GmbH, Augsburg, Germany
Cold Rolling Mill and Saw Factory
Quality products since 1836

www.eberle-augsburg.de



